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ELETRA INDUSTRIAL LTD.&_

eletra

Empresa brasileira que desenvolve tecnologia de tragcao
eletrica para veiculos urbanos de passageiro.

Fabricamos:

> Trolebus
> Onibus Elétrico Hibrido
» Onibus Elétrico Puro - ** baterias

Modelos: 12m, 15m, 18m e 23m™*

** em desenvolvimento



TROLEBUS

» Conhecido ha decadas, o trolebus e
tracionado por um motor elétrico cuja
fonte principal de energia € a rede aérea.

» O sistema de tracao desenvolvido pela
Eletra utiliza motor elétrico e inversor de
alta tecnologia fabricados no Brasil.

» Alguns modelos podem operar com
autonomia de até 5km sem a rede aérea,
utilizando energia armazenada em um
banco de baterias, também fabricada
aqui.




Vantagens Operacionais
» Alta eficiéncia energetica e baixo risco tecnologico.

» Chassi e carroceria convencionais, mesmo modelo utilizado
na frota diesel — facilita manutencao e compra de pecas

» Custo operacional até 50% inferior comparado a um onibus
similar com tecnologia diesel.

» Facil operacao/manutencao e alto grau de confiabilidade da
frota.

» Silencioso e com frenagem e aceleracao suave,
proporcionam maior conforto e preferéncia dos passageiros.

» Vida util de até 30 anos



Novidades Tecnologicas

» Chassi igual ao similar diesel

» Motor de corrente alternada e inversor
micro processado

» Botao de chaveamento de rede

> Sistema autonomo com bateria



MEIO AMBIENTE e
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Reducao da emissao de gases e ruido

Emissio local: ZERO

Ruido: 60 decibéis (db) no interior do veiculo, comparado
com 75 db nos onibus convencionais.



CREDITOS DE CARBONCE

»1 litro de diesel equivale a 2.7 kg de carbono na
atmosfera

> 1 onibus roda 7.000 km / més
» Consumo Articulado 1.2 km/l = 5,833 litros/més

» Carbono atmosfera =15.7 ton/més

> 100 veiculos = 1.575 ton/més

>Redugido anual com trolebus=18.900 ton/ano



TROLEBUS e.et,a

1 2 metros
Piso Baixo I m

Sistema Autonomo - Baterias

Passageiros:
40 Sentados
60 em pé

Motor Elétrico de Tragao 135 / 270 kW
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TROLEBUS e.fet,a
12 metros

Piso Baixo
Ar condicionado

Passageiros:
39 Sentados
31 Em pé

Motor Elétrico de Tracao: 120 / 240 kW
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1 2 metros

B Piso Baixo
Ar condicionado

Passageiros:
39 Sentados
31 Em pé

Motor Elétrico de Tragao: 120 / 240 kW




TROLEBUS e.fet,a
18 metros

Articulado
Piso Convencional
Ar condicionado

Passageiros:
47 Sentados
104 em pé

Motor Elétrico de Tragao: 180 / 360 kw
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1 8 metros - transformado

Articulado
Piso Convencional
Ar Condicionado

Passageiros:
48 Sentados
97 em pé

Motor Elétrico de Tracao: 200 / 400 Kw




Piso Baixo

Passageiros :
35 Sentados
47 em pé




TROLEBUS
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1 5 metros _anl,g(
Piso Baixo
Sistema Autonomo ﬁg
Passageiros : @ SCANIA
35 Sentados b -
47 em pé Vil MOURA

Motor Elétrico de Tragcao: 200/
400 Kw
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a TROLEBUS

1 8 metros  eletra

Piso Baixo

calo(
: Passageiros :
fl =y 48 Sentados @
97 em pé \h-l‘rt:tit'.\-l’wn/

leg

Motor Elétrico de
Tragao 200/ 400 Kw
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B TROLEBUS &

1 8 metros cAlo(

Sistema Autonomo
Piso Baixo @
Passageiros : Mercedes-Benz
48 Sentados I i i

97 em pé JE

Motor Elétrico de Tragéo: Wl MOURA
200/400 Kw
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SISTEMA AUTONOMO COM
BATERIAS

Os trolebus modernos sao equipados com
banco de baterias que permite o deslocamento
sem rede aerea por ate 7km.

A distancia entre uma subestacao e outra é em
media delkm a 3km.

Esta nova tecnologia acaba com as
Interrupcoes no sistema trélebus, decorrentes
de acidentes com a rede ou com a subestacao.

As baterias sao fabricadas no Brasil.



SISTEMA AUTONOMO COM BATERIAS
TROLEBUS 15m METRA - SEM AR

AUTONOMIA
VAZIO 7,3 km
PBT 5,1km
PASSAGEIRO SENTADO 46
PASSAGEIRO EM PE 52
TOTAL 98

TROLEBUS 15m AMBIENTAL - SEM AR

AUTONOMIA
VAZIO 6 km
PBT 4 km
PASSAGEIRO SENTADO 44
PASSAGEIRO EM PE 52

TOTAL 96




SISTEMA AUTONOMO COM BATERIAS

TROLEBUS 18m METRA - SEM AR

AUTONOMIA
VAZIO 7 km
PBT 5 km
PASSAGEIRO SENTADO 44
PASSAGEIRO EM PE 52

TOTAL 96
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ONIBUS ELETRICO PURO - E-BUS
Eletra/Mitsubishi/Mercedes/\Weg

Baterias de ion

de Litio (Li-ion) \ Tﬁ&/

—

Carregador
de Contato

Eletra e Mitsubishi preparam um teste operacional no corredor
EMTU/ Metra.



Onibus elétrico
N HibridoBR

Mercedes-Benz
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HibridoBR
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//upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/0/05/Flag_of_Brazil.svg
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Hibrido - 2 fontes de energia: grupo motor gerador + baterias.

No HibridoBR apenas o motor elétrico movimenta o veiculo,
caracterizando a tecnologia “hibrido série”. A energia para o motor elétrico
vem de um grupo motor gerador, formado por um motor Mercedes movido a

diesel ou a diesel de cana - padrao Euro5 — e um gerador WEG.

Um banco de bateria, desenvolvido pela MOURA, complementa a energia
disponivel para o motor elétrico. Em cada parada o grupo motor gerador
recarrega as baterias. Tem frenagem regenerativa, quando a energia gue
seria desperdicada nas frenagens é armazenada nas baterias. As baterias sao
de chumbo acido, fabricadas no Brasil e 100% recicladas onde ate o0 acido
entre as placas é reaproveitado. A WEG, além do gerador, fornece o motor
elétrico e o inversor.

O motor a diesel, qguando acionado, trabalha o tempo todo no “ponto ideal”
de rotacao — a melhor condi¢do de menor consumo e baixa emissao de
poluentes.



> VANTAGENS F

Mercedes-Benz eletra
» Reducao de Consumo — acima de 20%
> Baixos niveis de emissao
» Reducao nos custos operacionais

» Vida util pelo menos duas vezes maior que Seu
similar diesel

» Baixo risco tecnoldgico

» Preferencia do condutor

» Malior conforto para os passageiros

» Tecnologia 100% brasileira

» Todos os componentes fabricados no Brasil



S HIBRIDO !.et_ra

e ii
1 2 metros

P Entrada Baixa
Ar Condicionado

B % passageiros:
BEe & 34 Sentados
31 Em pé

&% Motor Diesel: 90 Hp

Gerador: 60 kW
Motor Elétrico de Tracao: 120 / 240 kW




ONIBUS HIBRIDO el‘_etra
15metros

Piso Baixo
~ Ar Condicionado

Passageiros:
33 Sentados
48 Em pé

2 Motor Diesel: 160 Hp
B Gerador: 120 kW
§RRE Motor Elétrico de Tragao: 180 / 360 kW



ONIBUS HIBRIDO eﬂet_ra
18metros

Articulado
Piso Convencional
Ar Condicionado

Passageiros:
28 Sentados
103 Em pé

Motor Diesel: 160 Hp
8 Gerador: 120 kW
| Motor Elétrico de Tragao: 180/ 360 kW




{) 13 5 metros
!_ i Entrada Baixa

..... A ' L ;“‘“‘ Ar Condicionado |||Eg

Mascarello

Passageiros: trasporti

'_ 34 Sentados ‘
8 31EmPé e | AN

.....

* BB oo 60 kW

= E Motor Elétrico de Tragao: 165/ 330 kW
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ELETRA INDUSTRIAL LTDA.

Rua Monteiro Lobato, 96 — Montanhao
09791-253 — Sao Bernardo do Campo - S. P.
BRASIL

Tel.: +55 11 4127-9292

Fax: +55 11 4339-6309

Transporte eletrlco

menos poluicdo, menor custo & conforto.

www.eletrabus.com

ieda@eletrabus.com




